| Yas Boya Kabini

= URUMLER

Cenis yas boya kabini cesitlen ile, ihtiyaclanmizi ekonomik ve wverimli olarak karslarsize ozel
¢ozumler sunarZafer Makina sahip oldugu tecribeli personeli ile problemlerinizin ¢ézumunde

musteri memnuniyetini on planda tutar,

£+ TEKNIK OZELLIKLERI

=+ Konstruksiyon alternatifleri

-+ Gabvaniz

= Paslanmaz

= Su havuzu ve su perdesi paslanmaz, diger kisimlar galvaniz
=+ Kolay bakim erisimi icin mafsalh su perdesi sistemi

= Tikanmalan onleme amach kullanilan uygun capta boru, vana wve sokulebilir tip yikama
mozulu



=+ Aydinlatma icin etan; tip fluoresan lambali armaturier

=+ 5u perdelerne ve hava yikama sisterniyle boya partikullering tutmada yuksek verim

- Hava yikama sistemine monte edilen eliminatdr seperator sistemi su damilaciklanin tutar
cevresel etkileri minimuma indirir

=+ Manuel ve kontind sistemlere uygundur.

=+ Elektrik panosu kabin Ozerine yerlestirilmis ve dahil kablo tesisat cekilmistir

=+ Kabin egzoz fanlari: Santrif(j tip-direkt akuple Rotor statik ve dinarmik balanshdir

=+ Hawva ayari: Manuel kumandal damper ile

=+ Su sirkllasyon pompasi standart konstruksivoniu olup yumusgak teflon salmastrabdir,
alternatif olarak mekanik salmastral verilebilir



| Siklonlu Kabin

Siklon Kabinler iki ayn uniteden meydana gelmektedir. Hava lle birlikte emilen oz boya tanecikieri

180 derecelik bir santrifu] donme hareketi ile siklon govdes icerisine savrulur. Orta balmede olusan
ikincl girdap toz taneciklerini siklon konisi Gzerinden siklon kovasing indirir, Hizll hareket eden
taneciklerin birbirleriyle carpismas sonucu olusan kocdk kirklar hava lle birlikte ortada bulunan
emis borusuna yonelir ve filtre grubu icerisinden defo kazanina gecer, Isletim sirasinda kowva
icerisinde biriken toz boya, belirli araliklarla alirur ve elenerek tekrar tabancaya dondGrilor

Siklon kabinler toz bova sektérinde fazla renk degisimi olan isletmeler tarafindan kullanilmaktadir
Siklon kabinler merkezkac etkisinden dolay toz boya partikillerini parcalamaktadir. Bu sebepten

dolavin siklon deposuna biriken bovalar taze bova ile kanstinlarak kullanilmalicr

£ TEKNIK OZELLIKLERI

= Siklon Toz boya kabinleri 1.5mm ve 2mm DKP sacdan moddler olarak imal edilir,

= Tercihe gore galvanizli sac, PVC veya paslanmaz celik malzemeden imal edilebilmektedir.

= Habinin bOtdn pargalan dermonte olup badlantilarnin tdmd civatahdir.



=+ Kabinlerin ig ve dis ylzeyi elektrostatik toz boya ile kaplhdir.
<+ kece filtreler siklon debisine gore belirlenir,

=+ Kege filtreler 15 mikron toz tutma kapasitesine sahiptir.

+ Filtrelere ters basing uygulanarak boya birikimi onlenir,

=+ Toz boya kabininde kullanilan farm radyan tiptedir.

= Manuel ve Otomatik calismalara uygundur.

=+ Standart haricinde ozel imalat yvapilmaktadir,



U Tipi Firnn

— 1k

U Tipi Toz Boya Pisirme ve Kurutma finnlannda pisirme islermi gorecek is parcasimn finn

konveyorane asilarak pisirilmesi prensibine dayanir.

Bu tur firinlar icten dénisla finnlardir is parcasi konveybre asildiktan sonra parcanin kalinhigina ve

m2 alanina gore belll bir hizla giderken pisirilmesi veya kurutulmas: saglamir,

U Tipi Toz Boya Pisirrne we Kurutma Finnlary, Tunel Tipl Firinlar gibi Endustride ylaksek kapasiteli olan
isletrmeler tarafindan tercih edilmektedir, Tunel Tipi Pisirme wve Kurutma Finnlan Beyaz Esya,

Otomotiv, insaat, Tanm Makineleri, aliminyum sanayi gibi cesitli sektdrlerde kullamimaktadir

LI Tipi Toz Boya Pisirmes ve Kurutma Finnfan isletmeler de bulunan alan sorununu gidermek amac

ile Tinel Finnlara Alternatif olarak Gretilmisti



Tunel Tipi Firin

= LURUNLER

Tunel Tipi Pisirme ve Kurutma Finnlarinda pisirme islemi gorecek is parcasinin finn konveydrine

asilarak pisiriimesi prensibine dayarir. Bu tdr finnlarda is parcasi konwveyore asidiktan sonra
parcanin kalinhgina ve m2 alamina gore belll bir hizla giderken pisiriimesi veya kurutulmasi

saglanmaktadir.

Tunel Tipl Pigirme ve Kurutma Fimnlan uzman mihendislik kadromuzla ozel olarak dizayn
edilmektedir. Demonte olarak imal edilmekiedir. Bu ozelligi sayesinde hkolaylikla monta)
yvapilmakta, istenildigi takdirde baska alanlara tagmmaktadir

Endustride ylksek kapasitell clan isletrneler tarafindan tercih edilmektedir. TUnel Tipl Pisirme ve
Kurutma Finnlan Beyaz Esya, Otomotiv, insaat, Tarnim Makineleri, Aliminyum sanayi gibi cesith

sektorlerde kullanilmaktadir.



I Usten Paletli Firin

Ustten Paletli Toz Boya Pisirme Finnlan yarn otormotik olarak calisir,. Dogru mahendislik wve
guglendirilmis izolasyon sayesinde 151 tasarrufu maksimum seviyede saglanmistir. Ustten Faletli Toz

Boya Pisirme Finnlar, Kutu Tipl Finnlar gibi zeminden ydratdlmemektedir

Firin tavarina monte edilmis palet konveyar vasitas ile gruplanmis aronler otomatik olarak finn

icerisine yonlendirilnektedir

Bu ozelligi sayesinde zeminden kaynaklanan problemler giderilmistir. Ustten Paletli Toz Boys
Pigirme Finnlar, itk yaunm maliyetinin digakiugu ve kullarm avantajlan sebebi ile endistride; Celik
Kape, Tanm Sanayl, Sandalye, Masa. Aldminyum Profil, Celik Dolap, Elektrik Panosu we Otomotiv

Sanayi gibi bircok Sektorde Tercih edilmektedir

Ustten Paletli Toz Boya Pisirme Finnldan, 3 istasyonludur

1- Yikleme istasyonu;

Bu balumde boyarma islemi yapilrmus Oranler asilarak Finn icerising yonlendirilmek Gzere asilir, Ashk

Arabasi dolmasi ile Sdrgull Finin Kapilan agilir ve Finin igerisine sOrallr



2 - Firin igi ( Pisirme ) istasyonu
Firin icerisine girerek pisme islerni baslar. (Giris ve Cikis Kapilan Kapatilir)

[ Bu arada Yokleme istasyonu bosalacadn icin Yeni bovanan drinler Yiklerme istasyonuna asilarak 2

Parti Gran Pisirme islemine hazir olur)

3 -Sogutma ve Bosaltma istasyonu

Firinda pisme islemi bittikten sonra Giris ve Cikis kapilan acilarak vokleme Alanindaki Granler Finn
icerisine, Finn icerisindeki Pisirilmis Granler Sogutma ve Bosaltma istasyonuna gelir. Bu Bolimde

Pisirilmis Granler sogutulur ve bosaltilir.

Bu sekilde devam ederek seri Urdn boyamak, Zaman ve yakit Tasarrufu saglanmaktadir.

£ TEKNIK OZELLIKLERI

=+ Imal Sekli: Demonte halde moddGler olarak imal edilir
= Konstriksiyon: 651k MPU wve 40%40 Kosebent

= Ashky Aralif: 505 mm

=+ Aski Malzemesi 19'1uk Altigen Mil

=< Asha Tasima Kapasitesi 250 kg,

= Zincir: 1" Zincir sl islern gormiis

=+ Filtrelere ters basing uygulanarak boya birikiri Gnlenir.
= Digli: 17707k =19 Dig

= Rediktor; 40 didk,

=2 Rulman Modeli: 6208 C3 Isiya dayanmikli

= Tahrik Merkezi 11 kw

= Yaglama: Manuel



Kutu Tipi Firin

= URUNLER

Kutu Tipi Finnlar, kurutma ve pisirme islermini gergekiestirecek sekilde, parcarnin bir aski veya tasyic
araba gurubuyla Finn icerising yuklenmesi prensibi ile calismakta, yiksek verimili, yerden tasarrufiu
olup, Uretirm prosesinin akigina gore fakh sisternlerde imalat yapilmaktadir

Kutu Tipi Finnlar genel olarak dislk kapasiteli imalatlarda, ilk yatinrn maliyetinin disukliogi sebebi
ile tercih edilmektedir. Continue Finnlara gore daha az yer kaplamas: wve "dasik yakit maliyeti™

sebebi ile kullamicilara avantajlar saglamaktadir.

£ TEKNIK OZELLIKLERI

= Wutu Tipl Finnla sandvic paneller halinde sase dzerine kurularak demonte halde imal
edilmektedir. Pisirme Finninin i kismina gelen baldmd 12mm Galvaniz, dis kismina gelen
bAI0mMG 1.2mm ST 37 Boyall Sactan imal edilmektedir. Finn dis saci elektrostatik toz boya ile
kaplanmakta ve korozyon direnci artinlmaktadir.

= Pisirme finm panelleri standart olarak 150mm izolasyon malzemesi ile izole edilmektedir. Finn
panellerinin ic kismina gelen bolumd S0mm Kaya Yino, dis kismina gelen balumo 200mm cam
vind siastinlarak izole edilmektedir. Pisirmme finnindaki bu yalitim ozelliginden dolay 151
kayiplan ortam sicakhgimn | ¢+ = 10) derece dzerine cikmamaktadir. Bu sayede pisirme
finnlanimiz daha az yakut tOketmekte ve calisma ortamini gereginden fazla isitmamaktadir.



=+ Pisirme finm Igerisinde hava sirkllasyonunu saglayan radyan tip Fan bulunmakta, finn
boyunca uzanan hava kanallan ve Kanallar Ozerine yerlestirilmis menfezler sayesinde finn
iceresinde homojen bir 1s1 dadgilimi gergeklestirilmektedir.

=+ Isi kontroll finin igerisine yerlestirilen termokupl vasitasi ile yapilmaktadir. Kutu Tipl Firinlar,
istenilen dereceye geldijinde otomatik olarak sinyal vermekie ve pisirme finmi s kontrol
panosu Gzerinde bulunan dijital saat vasitasi ile 0 - 220 °C'ye kadar ayarlanabilmektedir.

ISITMA UNITESI

lzitma Unitesi | Termoblok) maksimum verirm minimum yakit sarfiyati esasina gore dizayn
edilmektedir. Finn arka kismina monte edilen Istma Unitesi | Termoblok) Finn o sisim ortam
sicakhdindan <250 °C ye kadar cikarsbilmektedir. lsitma Unitesi 310 kalite paslanmaz celik
malzerneden imal edilir ve 1450 °C ye kadar dayaniklidir.

Isitrma Unitesi | Termoblok) Yanma odasi icerisine konulmakta etrafi 150mm kaya yond ve Cam
Yuna ile lzcle edilmektedir. Yanma odasina, Isitma Unitesi [ Termeblok) anzalanna karsi madahale
kapagi mevcuttur. Yanma odasinda sty finn igerisine  dadgilin SirkGlasyon  Fanlan ile

saglanmaktadir.



Filtreli Toz Boya Kabini

= URUMLER

Toz Boya Sektdrinde birgok Gretici tarafindan kullamimaktadir. Filtreli Toz Boya Kabinleri, yaksek
toz tutma kapasitesi ile cevreci bir Orinddr. Filtreli kabinler keolay renk degisimi icin tercih
edilmektadir

Filtreli Toz Boya Kabinlerinde Fan vasitasi ile emilen toz boya partikallerinin filtre Uzerine yapismasi
saglanmaktadir. Filtre Ozerine yapisan toz boya partikilleri otomatik patlatra valfleri vasitas: ile
uzerindeki boyay kabin icerisine dékmektedir. Kabin icerisine dékilen toz bova partikalleri kabin
altinda bulunan eslek sistemine veva cekmecesine aktarilarak yabanc maddelerden aynidiktan
sonra toz boya tabancasi Deposuna Aktanimaktadir. Kabindeki filtre sayisi fan debisi, boyanacak
parganin bOyoklogine ve kabindeki tabanca sayisina gore belirlenir,

Filtrell Toz Boya Kabinleri, Paslanmaz, PWVC, 5T 37 (Boyall Sac), Galvaniz Sag malzemeden msteri

tercihine badh oclarak Gretilir,



£ TEKNIK OZELLIKLERI

=+ Toz boya kabinleri 1.5mm ve 2mm DKP sacdan moddler clarak imal edilir.

=+ Tercihe gore ST37 (Boyall Sac), Galvanizli sac, PVC veya paslanmaz celik malzemeden imal
edilebilmektadir.

= Kabinin butun parcalan demoente alup baglantilann timo cirvatahdir.

=+ Kabinlerin ic ve dis yUrey| elektrostatik toz boya ile kaphdir.

=+ Kabin alti otomatik elek deposu istege bagh olarak eklenebilir.

=+ Kabin filtrelerinde biriken toz boya tekrar kullanilabilmektedir.

=+ Filtrelere ters basing uygulanarak boya birikimi dnlenir.

= Filtre patlatmas Manuel veya Tercihe gore otomatik olarak yapilabilir,

=+ Toz boya filtreler @320x600mm dl¢llerindedir.

=+ Toz boya filtreleri 10 mikron toz tutma kapasitesine sahiptir.

=+ Toz boya kabininde kullanilan ernis fanlan radyan tiptedir.

= Standart haricinde dzel imalat vapilmaktadir,



Toz Boya Tabancasi

= URGNLER

Toz boya tabancalan manuel ve otomatik olarak aynlmaktadir ergonomik dizaynlan sayesinde

pratik ve rahat kullamimi ile en ideal boyama islemini saglar

Tabanca; yuksek mekanik wve dielektrik performansa sahip dis gowvdesi, sokulup takilabilir kaskat
grubu ile mikemmel ve hizh boyama saglar. boya transfer havasi, vardimao hava ve pulverizasyon

hava ayarlanimin rahatca yaplmasin saglavacak sekilde dizayn edilmistir

Ozel Elektrodu (le boya debisi dedisikliklerinde, bowama capini ayrni tutarak, boyamayi
hizlandirmakta ve daha ekonomik olmasini sadlamaktadir Ayvarlanabilir deflektord parca boyama
yuzeyi degistiginde, deflektort degistirmeye gerek kalmadan degisik acilardan boya atmaya imkan
saglamaktadir. Boya tabancasinin sokulebilir tipte clmas), bakim ve servis maliyetini disdrmektedir
Tabancanin ucundan cikan ilave hava ile boyanin turbulans: saglanarak, boyanin parca ylzeyvine

homojen olarak dagiimini saglar.



£ TEKNIK OZELLIKLERI

= Ergonomik govde tasanmi

=+ Dayanikl exproct tetik yapis

= Cok cesitl kafa gruplan

= Uzun amuorld ve dedistirilebilir kaskad yapisi

=+ Porselen boya gecis noktalan



